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‘ _ Simulacion en Logistica y Produccion

- Objetivos del Taller

. Brmdar los conommlentos basmos sobre modellzamon y S|mula0|on dinamica, y

| Sus p03|bles apllcamones en Ias operamones de produccmn Iog|st|ca y
almacenamiento para todo tipo de industrias. | |

'« Exponer la metodologia para resolver problemas en la gestion de las operaciones

. . . utilizando métodos cuantitativos de avanzada.

+ Introducir a los participantes de forma practica en la elaboracion de modelos de

simulacion.

Contenidos minimos

Modelizacion: Decisiones y Modelos. Diferentes enfoques -de la- modelizacion. Proceso- de
modehzacmn S|stemas determ|n|st|cos y S|stemas estocastlcos Opt|m|za0|on y Slmulacmn Valor
de la Informacmn I\/Iodelos y estrateglas Apl|ca0|ones de Ios diferentes metodos Selecmon de

software. Nuevos desarrollos y tendencias. Gaso practicos.
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‘ - Simulacion

. ¢ Por que usar simulacion?
o Permite testear infinitas soluciones con un minimo costo.
o Permite evaluar el impacto de las diferentes alternativas de solucion.
o Es una réplica exacta de mi planta con mis maquinas y mis procesos.
o Aumenta la certeza en la toma de decisiones.
~ o Respalda con indicadores objetivos y soluciones testeadas los caminos a seguir.

° Responde a las preguntas:

D VMeascnng Lomgth of Sy

o ¢Cual es mi maxima capacidad de produccion? }":' = = ag =
: : . HEN g g [r-;jw iN
o ¢Gual es el costo optimo de mi red logistica? [FLA

o ¢Funcionara el layout de mi almacén? S

© ContCastimgMachine - Active Object Class

o ¢Hay algun esquema de trabajo optimo para ?, o

-

MIS recursos?

v
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- Simulacion

- GOmo agrega valor

o Valor. Un modelo de simulacion ofrece altisimos retornos sobre la inversion
porque disminuye la necesidad de realizar “pruebay error” para evaluar las

soluciones para mi negocio.

o Tiempo. Se puede evaluar el impacto de mis decisiones a largo plazo en pocos

minutos.

o Repetitibilidad. Se puede probar unay otra vez variando parametros, como

precio y segmento de mercado para un numero ilimitado de escenarios.

o Precision. Una interfaz amigable con precision matematica para obtener

resultados.

o Vlisualizacion. Muestre los resultados de la decision elegida y deje que el

modelo se explique por si solo.
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‘ - Simulacion

how
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___Visualizaci6n 3D y Dashboard
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- Programacion por flujogramas de decision

s

- ¢ Por que simulacion multiparadigma?

o Simulacion multiparadigma es la combinacion en
un solo modelo de los tres paradigmas de

simulacion: discreta, basada en agentes y continua.

ola simulacion basada en agentes permite
representar los comportamientos y decisiones del
personal de planta y/o sistemas automatizados de
una forma mas eficiente y flexible. (ej. operador de

gruas, operarios de linea, PLC, etc.)

o Permite  combinar procesos continuos con
procesos  discretos  (batch) sin  mayores

complicaciones.
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Ejemplo Steel Converter: http://www.runthemodel.com/models/257



- Instructores

Gaston Arakaki

Director de Proyectos
Ing. Industrial ITBA
Ex Tenaris
Ayudante JTP (ITBA)

Sehastian Mur

Director Comercial
Ing. Industrial ITBA
Ex. Abbott
Ex. Grupo Plaza
Ex. Junior Achievement
Ayudante JTP (ITBA)
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