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) 320 5 |Refuerzo 1 | Chapa acero 09CuPCrNi-A (Nota 2)
I é?; L |Refuerzo 1 | Chapa acero 09CuPCrNi-A (Nota 2)
Notas: L ‘ ‘ ‘ 3 | Tapa Interior 1 | Chapa acero 09CuPCrNi-A (Nota 2)
1. Clase de ejecucion de la soldadura segin norma EN 15085-3 Nivel CP B e — — 2 | Tapa Anti-acaballamienfo 1 |Acero moldeado G20MnSN [Nota 2)
2. Los materiales requeridos para la fabricacion como asi también las indicaciones de soldadura o 1 | Soporte 1 | Chapa acero 09CuPCrNi-A (Nota 2)
deberan cumplir con la Especificacion Técnica ET-DNT-1006-V1.0 “Requerimientos técnicos para © bos Denominaclon cant Materlal NUM/N de Plano
materiales de dispositivos anfi-acaballamiento”. i
3. Las revisiones a realizar durante la produccion seran de acuerdo a la norma EN ISO 15085 - Parte _ TRENES ARGENTINOS DISPOSITIVO ANTI-ACABALLAMIENTO
5 Clase CT 3.
L. Control de calidad deberd cumplir con lo indicado en los items B12 a B19 del Anexo A1 de la citada OPERACIONES COCHES
. . . . . . QO N
norma, debiendo el proveedor cumplir con la totalidad de las exigencias del mencionado Anexo. I = Lﬂ[
5. El proveedor que fabrique por primera vez este dispositivo deberd entregar las dos primeras GERENCIA DE INGENIERIA CSR PUZHEN
unidades a modo de protfotipos a fin de evaluar su comportamiento, debiendo efectuarse la SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY/REL:|G. Campodénico o 01/08/2016 |PLANO N°: REV.
homologacion correspondiente por el Instituto Nacional de Tecnologia Industrial (INTI) u otro . NORMAS TECNICAS DIBUIO: G. Campodanico ,@%; 01/08/2006 1 2.90.5.05.0810
instituto habilitado para dicha tarea. REVISO. T <tefom ~ 0/ | 10/08/201 |SE COMPLEMENTA CON:
150 AREA MATERIAL RODANTE —
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