MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
VISTA ISOMETRICA (ENSAMBLADO)
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<~§ PQS. DENOMINACION MATERIAL CANT PLANO/OBS
fory
EE / TIRADOR FRONTAL DE AGARRADERA SEGUN PLANO 1 4.40.3.00.3121
o<

-
<Z(u_| SOPORTE DE FIJACION DE AGARRADERA SEGUN PLANO 1 4.403.00.3122
=° /
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ot TAPA DE TERMINACION POSTERIOR SEGUN PLANO 1 4.40.3.00.3123
<=
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e TORNILLO M& x 16 ACERO INOXIDABLE AIS| 304 2 SEGUN DIN 7985
=
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29 ARANDELA GROWER M& ACERO INOXIDABLE AIS| 304 2 SEGUN DIN 127
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B TRENES ARGENTINOS AGARRADERA DE APERTURA DE GABINETES
op
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= Mot OPERACIONES REVESTIMIENTO INTERIOR
= EL COMPONENTE DE POSICION 3 (TAPA DE TERMINACION POSTERIOR) SE COLOCA A PRESION
wo DENTRO DE LA PIEZA UBICADA EN POSICION 1 (TIRADOR FRONTAL DE AGARRADERA)
Z<« Y SIMULTANEAMENTE SE PEGA CON PEGAMENTO INSTANTANEO TIPO CIANOACRILATO. GERENCIA LINEA SARMIENTO COCHES ELECTRICOS CSR
= EL MONTAJE FINAL SE COMPLETA COLOCANDO EL SOPORTE DE FIJACION (POSICION 2) Y AJUSTANDOLO
" CON LOS TORNILLOS M&X16 (POSICION 5) CON SUS CORRESPONDIENTES ARANDELAS Mé (POSICION 4) SUBGERENCIA DE MATERIAL PROY./REL.:|M. de Sousa 08/02/2017 | PLANO N°: REV.
e RODANTE DIBUJO: | M. de Sousa 1370272017 | 4.40.3.00.3120
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= REVISO: C. Antonini 13/02/2017 | SE COMPLEMENTA CON:
= INGENIERIA
cl APROBO: | D. Morugo 13/02/2017 | -
On:ﬁ Representacion coftas y simbolos: Normas IRAM. CATALOGO:
Lo o Tolerancias no indicadas segdn IRAM: .E_@ ESCALA FORMATO HOJA
Zla S 2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 11 A3 /1 NUM44030031200N
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