ENCUESTA A EMPRESAS QUE UTILIZAN MÁQUINAS DE CONTROL NUMÉRICO (CNC) 

Aclaraciones para la contestación de la encuesta

Planilla 1

1. En el Tipo de Producto indicar las líneas principales que se fabrican en la empresa, por ejemplo: Válvulas esféricas, matricería, etc.

2. Se solicita que indiquen la dotación total de personal operario y de la cantidad de personas que operan máquinas CNC.
3. Se solicita que indiquen la cantidad de máquinas CNC de los diferentes tipos. En caso de que no esté especificado el tipo favor indicarlo y también indicar la cantidad de personal asignado a cada tipo de máquina.

4. Se pregunta que identifique quién realiza las tareas de programación en lenguaje CNC para lo cual debe elegir entre las opciones dadas aclarando en caso de sea otra de las especificadas.

Planilla 2

1. Si se presentara algún caso en que un operario atendiera más de una máquina CNC indicar esta situación.

2. En caso que tengan una cantidad de máquinas CNC  de cada tipo,  y que las competencias de los diferentes operadores o que la categoría sea diferente, se solicita que se llene una planilla para cada uno de dichos operadores. 
3. En caso que la máquina sea operada por una persona que no corresponde a las categorías salariales de la Unión Obrera Metalúrgica, favor indicar “Fuera de Convenio”
4. En caso que varios operarios concuerden en máquina, competencias y categoría, indicar la cantidad en la zona asignada.

5. Cuenta con una zona de observaciones para hacer los comentarios o aclaraciones que crea conveniente incorporar.
Planilla 1
	Tipo de Producto Fabricado por la empresa

	

	

	

	

	


	
	Cantidad

	Personal Total operario de la empresa
	

	Personas que operan máquinas CNC
	

	
	

	Máquinas con CNC
	Cantidad

	Tornos CNC
	

	Fresadoras CNC 
	

	Centros de Mecanizado CNC
	

	Otras máquinas CNC (Indicar)
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	


Cuentan con la función Programación de CNC?          Si               No
Quien la realiza?

Técnico
□
Ingeniero
□
Operario
□
Otro 

□  Especificar:……………………..
 Planilla 2

Máquina: …………………………………………………CNC

	Categoría de Convenio  del personal que atiende la / las máquina/s: 
	


	Competencias/capacidades  que posee el personal destinado a la máquina


	Si
	No

	Carga y descarga de materiales
	
	

	Dominio del conocimiento de materiales
	
	

	Dominio en la selección de herramientas
	
	

	Dominio de determinación de parámetros de corte 
	
	

	Preparación de máquina para el inicio del ciclo
	
	

	Carga de Programas
	
	

	Referenciamiento de la máquina y del Cero de Pieza
	
	

	Referenciamiento de herramientas
	
	

	Prueba de Programa en Vacío
	
	

	Mecanizado de la primera pieza
	
	

	Selección y cambio de herramientas
	
	

	Compensación de desgaste de herramientas 
	
	

	Control dimensional de la pieza
	
	

	Programación de la máquina para realizar tareas de preparación: torneado de mordazas, frenteado de barras, etc
	
	

	Programación de piezas simples o modificación de rutinas del programa mediante uso de teclado de la máquina
	
	

	Programación de piezas complejas utilizando sistemas CAD/CAM
	
	


Cantidad de personal con las competencias enumeradas precedentemente:……………

	Observaciones:




Planilla 2

Máquina: …………………………………………………CNC

	Categoría de Convenio  del personal que atiende la / las máquina/s: 
	


	Competencias/capacidades  que posee el personal destinado a la máquina


	Si
	No

	Carga y descarga de materiales
	
	

	Dominio del conocimiento de materiales
	
	

	Dominio en la selección de herramientas
	
	

	Dominio de determinación de parámetros de corte 
	
	

	Preparación de máquina para el inicio del ciclo
	
	

	Carga de Programas
	
	

	Referenciamiento de la máquina y del Cero de Pieza
	
	

	Referenciamiento de herramientas
	
	

	Prueba de Programa en Vacío
	
	

	Mecanizado de la primera pieza
	
	

	Selección y cambio de herramientas
	
	

	Compensación de desgaste de herramientas 
	
	

	Control dimensional de la pieza
	
	

	Programación de la máquina para realizar tareas de preparación: torneado de mordazas, frenteado de barras, etc
	
	

	Programación de piezas simples o modificación de rutinas del programa mediante uso de teclado de la máquina
	
	

	Programación de piezas complejas utilizando sistemas CAD/CAM
	
	


Cantidad de personal con las competencias enumeradas precedentemente:……………

	Observaciones:




