
CATALOGO DE PARTES A 

LOCALIZAR 

(Rev. 1 – Julio 2017)

CALIDAD y MEJORA CONTINUA – GERENCIA INDUSTRIAL

REV. 1



CALIDAD y MEJORA CONTINUA – GERENCIA INDUSTRIAL

NUM50001157470 - BARRA DE EMPUJE PARA 

BOGIE TROCHA ANCHA
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Consultar disponibilidad de muestra 

para verificar en planta de BCyL

Material (a confirmar): 

 A definir

Peso (aprox.) 

 A definir

CONSUMO ESTIMADO A CONFIRMAR

2018 2019 2020

730 875 960

REV. 1

No se cuenta con plano, solo con 

referencia de fabrica QCZ199-51-00

Nota: La barra de muestra fue 

seccionada para su transporte

Imagen (ilustrativa) de 

la barra de empuje sin 

seccionar
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NUM50001151610 - PLACA DE DESGASTE

SUPERIOR ADAP. 6” X 11”
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Material (a confirmar): 

 60 Si 2 Mn

Peso (aprox.) 

 0,9 Kg

Consultar disponibilidad de muestra 

para verificar en planta de BCyL

CONSUMO ESTIMADO A CONFIRMAR

2018 2019 2020

1040 1250 1375

REV. 1

Placa de desgaste 

Vista inferior

Vista frontal
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Plano QCZ227-00-01

N
O

 A
P

T
O

 P
R

O
D

U
C

C
IO

N

REV. 1
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NUM50001153530 - LEVA DE FRENO PARA 

BOGIE TROCHA ANCHA
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Material (a confirmar): 

 A definir

Peso (aprox.):

 13,5 Kg 

Consultar disponibilidad de muestra 

para verificar en planta de BCyL

CONSUMO ESTIMADO A CONFIRMAR

2018 2019 2020

270 325 360

REV. 1

Nota: La leva se debe

entregar completa con sus

correspondientes bujes.

Nota: La muestra es de un 

vagón de trocha ancha
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Plano QCZ313-51-00
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NUM50001156500 - CORREDERA DE DESGASTE 

DE TRAVESAÑO DE FRENO
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Material (a confirmar): 

 A definir

Peso (aprox.) 

 1,5 Kg

Consultar disponibilidad de muestra 

para verificar en planta de BCyL

CONSUMO ESTIMADO A CONFIRMAR

2018 2019 2020

550 660 725

REV. 1

Nota: La muestra es de un 

vagón de trocha ancha

Vista inferior
Vista frontal



CALIDAD y MEJORA CONTINUA – GERENCIA INDUSTRIAL

Plano CAHZ96-20-02
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NUM50001154000 - RESORTE CUÑA FRICCION 

BOGIES (CHINOS)
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Material (a confirmar):

 60Si 2Cr VAT 

Peso (aprox.):

 2,65 Kg 

Consultar disponibilidad de muestra 

para verificar en planta de BCyL

CONSUMO ESTIMADO A CONFIRMAR

2018 2019 2020

520 625 690

REV. 1

Resorte para cuña de fricción

Alojamiento de 

resorte en la cuña
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Plano QCZ224B-30-01
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Condiciones
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• EN PROXIMAS EMISIONES/REVISIONES SE CONFIRMARAN LA DISPONIBILIDAD DE MUESTRA

• DUDAS TECNICAS COMUNICARSE CON:  

• Responsable de Calidad: Guillermo Duarte – Contacto: gduarte@bcyl.com.ar

• Calidad y desarrollo: Alberto Pacin – Contacto: apacin@bcyl.com.ar

• Especialista: Eduardo Daniel Quiroga – Contacto: equiroga@bcyl.com.ar

• Coordinador del proyecto: Franco Leidi – Contacto: fleidi@bcyl.com.ar

• Comprador especializado: Adrian Barreira – Contacto: abarreira@bcyl.com.ar
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